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Dziekujemy za zaufanie i witamy w gronie zadowolonych uzytkownikdw
nowoczesnych reduktoréw/motoreduktorow serii NRMW/NRV.
W oparciu o prawidtowy wybdr urzgdzenia uwzgledniajgcy obcigzenie
i warunki pracy, zalecamy stosowanie ponizszych wskazéwek
zapewniajgcych dtugotrwatq i bezawaryjng prace w catym okresie
eksploataciji.

/T UWAGA!

Niniejsze opracowanie zawiera wytqgcznie informacje niezbedne do
prawidtowego uzytkowania reduktoréw z punktu widzenia wytycznych
producenta. Nie zawiera informacji dotyczgcych zasad obstugi
technicznej oraz BHP.

/T UWAGA!

Dokumentacja techniczno-ruchowa silnikdw elekirycznych, zaréwno
standardowych kotnierzowych [EC, jak i kompaktowych nie zostata
zawarta w niniejszej dokumentaciji techniczno-ruchowej reduktordw.

/™ UWAGA!

Nalezy pamietaé, ze w poczagtkowym etapie pracy reduktora
nastepuje docieranie elementéw przektadni. Podczas pierwszych
godzin pracy mozliwy jest wzrost temperatury oleju wewnatrz reduktora.

/T UWAGA!

W przypadku wadliwego dziatania reduktora, szarpniec, hatasow,
utraty oleju, itp. nalezy bezzwtocznie zatrzymad urzgdzenie i usungé
przyczyne awarii w celu ograniczenia dalszych uszkodzen.

/™ UWAGA!
Wszelkich  informacji  dotyczgcych  oferowanych  reduktorow,
motoreduktoréw oraz silnikdw elektrycznych udzielajg nasi doradcy
techniczni.
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1. Montaz

Przytqcza reduktordéw do siinikdw elektrycznych wykonane sg w klasie
IEC w standardzie B14/2i BS.

Reduktory i motoreduktory powinny by¢é montowane na
powierzchniach ptaskich, o wystarczajgcej sztywnosci i wytrzymatosci
tak, by nie dopuscic do powstawania wibraciji. Tuleja wejsciowa
reduktora i watu napedowego silnika elekirycznego muszg by< w linii
prostej bez dodatkowych naprezen skoSnych. Przed wsunieciem watu
siinika w tuleje napedowq reduktora nalezy go zabezpieczyE smarem
montazowym przed utlenieniem lub zatarciem.

W przypadku, gdy silnik elektryczny nie byt dostarczony przez dostawce
reduktora nalezy upewnic sie, ze wykonanie kotnierza i watu silnika sg
zgodne z klasg IEC. Nalezy stosowac silniki dobrej jakosci pracujgce bez
wibracji i hatasu. W czasie montazu sprawdzi¢, czy $ruby reduktora
i silnika zostaty poprawnie wkrecone i zabezpieczone przed
poluzowaniem.

/I UWAGA!
Przed zatgczeniem motoreduktora do pracy nalezy przewidzieé

dodatkowe zabezpieczenia obstugi urzqdzen przed kontaktem
z czesciami ruchomymi.
Pozycja montazu reduktora (motoreduktora) wigze sie z jego

konstrukcjg wewnetrzng i sposobem smarowania. Urzgdzenie powinno
by¢ zawsze instalowane w pozycji, do jakiej zostato przeznaczone.

Reduktory o wielkosciach 025 do 063 sg wykonane jako uniwersalne
(dowolna pozycja pracy). Reduktory o wielkosciach 075 do 130
przeznaczone sq do pracy w pozyciji B3. W przypadku zmiany pozyciji
pracy konieczny jest odpowiedni montaz korkéw odpowietrzajgcych
zgodnie z rysunkiem 1. Dla reduktoréw przeznaczonych do pracy
w pozycji V5 i Vé nalezy dodatkowo nasmarowaé tozyska znajdujgce
sie w gornej czesci reduktora.

Rysunek 1. Pozycje montazu reduktoréw i motoreduktorow.
O - korek odpowietrzajgcy, w - korek poziomu oleju, @ - korek spustowy oleju.

Przed zatgczeniem motoreduktora do pracy nalezy wymienic
zamkniety korek wlewu oleju dodawanym do redukfora odpowiednim
korkiem odpowietrzajgcym.

/T UWAGA!
Dla pracy reduktora w Srodowisku agresywnym nalezy zamontowad
odpowiednie ostony.

/T UWAGAL!

W  przypadku malowania korpusu reduktora
zabezpieczy¢c wszystkie uszczelniojgce elementy gumowe,
odpowietrzajgce i spustowe oraz elementy napedowe.

nalezy doktadnie
korki



2. Smarowanie

Reduktory i motoreduktory o wielkosciach od 025 do 090 sqg fabrycznie
zalane olejem syntetycznym o przedtuzonej zywotnosci, ktéry wystarcza
na catkowity czas eksploatacii i nie ma koniecznosci jego wymiany.

Reduktory i motoreduktory o wielkoSciach mechanicznych od 110 do
130 dostarczane sq jako suche (nie zalane olejem). Przed
uruchomieniem nalezy je bezwzglednie napetnic olejem. Wykaz
zalecanych olejow oraz iloSci potrzebne do zalania podane zostaty
w dalszej czeSci dokumentacji. Nalezy zwrécic uwage na
umiejscowienie korka odpowietrzajgcego i korka spustowego oleju
zgodnie z rysunkiem 1. Niezamontowanie korka odpowietrzajgcego
moze stanowié przyczyne uszkodzenia uszczelek i wyciek oleju na
zewnqgtrz reduktora.

/™ UWAGA!

Napetnienie olejem powinno odbywad sie po zamontowaniu
reduktora w Zzgdanej pozycji pracy ze wzgledu na mozliwose
wyptukania przez olej smaru statego tozysk. Nie wszystkie tozyska sg
smarowane rozbryzgowo bgdz w kgpieli olejowej reduktora.

2.1. Rodzaje olejow

Reduktory i motoreduktory powinny by¢é zalewane
przektadniowym syntetycznym Ilub mineralinym o klasie
uzaleznionej od warunkdéw pracy zgodnie z tabelg 1.

olejem
lepkosci

Tabela 1. Rodzaje zalecanych olejéw.

Olej Olej
syntetyczny mineralny
Wielkosc 025 do 090 1101130
reduktora
Temperatura
ofoczenia w °C -25/+50 -25/+50 -5/+40 -15/+25
ISO VG 320 VG 320 VG 460 VG 220
Telium . . .
AGIP VSF 320 Blasia 320 Blasia 460 Blasia 220
SHELL T'Vea'gos'c' Omala 320 | Omala 460 | Omala 220
. . Meliana Meliana
IP Telium VSF Meliana 320 460 290

W normalnych warunkach pracy (temperatura otoczenia 0-50°C),
zaleca sie oleje w klasie lepkosci 320 wg ISO, np. SHELL Omala 320
(olejem tym reduktory zalewane sqg fabrycznie). W przypadku pracy
w wyzszych temperaturach oraz w reduktorach silnie obcigzonych,
zaleca sie stosowanie oleju o wyzszej klasie lepkosci. Podczas pracy
w temperaturach ponizej 0°C mogg nastgpi¢ problemy z rozruchem
zimnego motoreduktora spowodowane zgestnieniem oleju. Mozna
woéwczas zastosowac olej o nizszej klasie lepkosci (100-150).

/N UWAGA!
Nie nalezy mieszac¢ olejow syntetycznych z mineralnymi oraz o réznych
klasach lepkosci.

2.2. llosci oleju

W tabeli 2 podano typy i ilosci oleju wyrazone w kg dla poszczegdlnych
wielko$ci reduktordéw iich pozycii pracy.



Tabela 2. Wymagane ilosci oleju w kg.

Tabela 3. Czestotliwosé wymiany oleju.

Wielko$é reduktora Temperatura oleju w Czestotliwos¢ wymiany oleju w godzinach pracy
Pozycja °C Olej mineralny Olej syntetyczny
pracy 030 040 050 063 075 090 110 130 =45 3000 25000
B3 3.02 4,55 65-80 4000 15000
B8 2,25 3,35 80-95 2000 12500
,042 ,081 1 y , 1,02 . .
B6/B7 0,0 0,08 0,153 0,3 0,58 0 255 3.55
V5/Vé 3,02 4,55

Zaciemnione pola oznaczajg wielkosci reduktoréw fabrycznie zalanych
olejem syntetycznym, ktére sq bezobstugowe i nie ma koniecznosci
wymiany w nich oleju. Wszystkie podane ilosci sg orientacyjne. Nalezy
pamietac, ze w reduktorach i motoreduktorach dostarczanych jako
suche poziom oleju powinien by¢ utrzymywany wedtug korka poziomu
oleju (wziernika).

/™ UWAGA!

W przypadku reduktordw i motoreduktordw Slimakowo-walcowych
nalezy réwniez napetni¢c olejem niezaleznie smarowany modut
dodatkowego przetozenia walcowego (poziom oleju réwniez ustalany
jest przez korek poziomu oleju).

2.3. Wymiana oleju

Reduktory o wielkosciach 025 do 090 nie wymagajg obstugi. Dla
reduktoréw o wielkosciach 110 i 130 nalezy wymieni¢ olej po
przepracowaniu pierwszych 300 godzin stanowigcych czas docierania
elementdéw reduktora. Nastepnych wymian oleju nalezy dokonywac
zaleznie od $redniej temperatury pracy zgodnie z tabelqg 3.

W przypadku zastosowania oleju mineralnego zaleca sie wymiane nie
rzadziej niz raz do roku, ze wzgledu na jego starzenie.

3. Demontaz

W  motoreduktorach z silnikami kotnierzowymi w standardzie [EC,
w wyniku dtugotrwatej pracy czasami dochodzi do zapieczenie watka
siinika w tulei reduktora. Moze to wywotac trudnosci przy roztgczaniu
napedu. Nalezy woéwczas zdjgc ostone wentylatora silnika i uderzyé
delikatnie za pomocqg pobijaka w wat wirnika, jak pokazano na rysunku
2.
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Rysunek 2. Sposdb roztqgczenia zapieczonego watka silnika w tulei reduktora.

4. Rozwigzywanie problemoéw

/™ UWAGA!

Jezeli podczas uruchamiania reduktora lub pierwszych godzin pracy
wystepujq jakiekolwiek sytuacje awaryjne nalezy skontaktowad sie

z dostawcqg. W tabeli 4 przedstawiono podstawowe sposoby
rozwigzywania problemadow.

Tabela 4. Awarie i sposoby ich rozwigzania.

Awaria

Przyczyna

Rozwigzanie

Silnik nie startuje.

Brak prgdu, uszkodzony
lub niewtasciwie
dobrany silnik.

Sprawdzenie zasilania,
wymiana silnika.

Natezenie prgdu
pobierane przez silnik
jest wieksze niz na
tabliczce znamionowe;.

Niewtasciwa wielkosé
silnika.

Wymiana silnika i jesli to
konieczne wymiana
reduktor na wiasciwy.

Temperatura silnika jest
bardzo wysoka.

Uszkodzony silnik, zta
wielkos¢ silnika,
niewtasciwy montaz
silnika.

Wymiana silnika i jesli to
konieczne wymiana
reduktora na wtasciwy.

Niewtasciwa predkose
obrotowa watka
zdawczego.

Niewtasciwe
przetozenie lub
predko$¢ obrotowa
silnika.

Sprawdzenie wartosci
przetozenia lub
predkosci obrotowej
silnika, wymiana
reduktora i/lub silnika.

Przecieki oleju na
uszczelnieniach.

Wadliwy lub uszkodzony
uszczelniacz.

Wymiana uszczelniaczy
lub zwrdcenie reduktor
do dostawcy.

Watek zdawczy obraca
sie w niewtasciwg
strone.

Niewtasciwe
podtgczenie silnika.

Zamiana 2 faz prgdu w
silniku tréjfazowym.

Hatas dochodzgcy z
reduktora.

Uszkodzone koto zebate
lub §limak reduktora,
zanieczyszczenie oleju.

Wymiana oleju,
zwrdcenie reduktora do
dostawcy.

Jekliwy hatas z napedu

Niepoprawny montaz
silnika, uszkodzone
tozyska, kota zebate nie

Sprawdzenie montazu
silnika i/lub ilo$ci oleju w

reduktora. zazebiqgjq sie, reduktorze, zwrdcenie
niewystarczajgcailos¢ | reduktora do dostawcy.
oleju.

Drgania motoreduktora.

Uszkodzone tozyska
silnika lub potgczenie
wattka silnika z tulejg

reduktora.

Sprawdzenie tolerancji
potgczeh kotnierza
silnika i reduktora oraz
wpustu watka silnika,
wymiana silnika.
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Zeltech Mechatronika Spdétka z ograniczong odpowiedzialnoscig
ul. Elektronowa 6
94-103 t6dz

Oddziat Gtéwny
té6dz

tel. 042 254 09 25
fax 042 254 09 42
mechatronika@zeltech.pl

Oddziat Potudnie
Bielsko Biata

tel. 033 496 42 40

fax/tel. 033 496 42 41
bb@zeltech.pl

www zeltech.pl



